&t

Raport srodowiskowy
2023




Mlekovita z powodzeniem zakonczyta 2023 rok, wzmacniajac swoja pozycje
rynkowa, zwiekszajac skale dziatalnosci i finalizujac kolejne inwestycje. W odpowiedzi
na trendy rynkowe, potrzeby i oczekiwania konsumentéw znaczaco rozwineta swoja

oferte asortymentowa.

W 2023 roku Grupa Mlekovita mierzyta sie z wyzwaniami na wielu polach,
ale jedyna stuszna droga jest zrwnowazony rozwoj. Fundamentem sukcesu jest
nieustanne inwestowanie w nowe technologie, linie, produkty, atakze wiedze
i umiejetnosci. Rozwdj iinwestycje to takze nowe zaktady - w minionym roku
do wielkiej rodziny Mlekovity dotaczyty kolejne, dzieki czemu ich liczba wzrosta juz
do 25. Nowy rok réowniez stawia przed firma kolejne wyzwania, ktére przyjmowane
sq z optymizmem. Mlekovita pobita wtasne rekordy, zdobyta kolejne prestizowe

nagrody i wyréznienia, co procentuje wzrostem wartos¢ marki.



Nagrody i wyrdznienia

Dynamiczny rozwdj Grupy Mlekovita znajduje odzwierciedlenie w zdobywanych
przez firme licznych prestizowych nagrodach. Kolejny rok z rzedu firma triumfowata

w Rankingu Spétdzielni Mleczarskich, przygotowanym przez Polska Izbe Mleka.

Grupa MLEKOVITA zostata zwyciezca jubileuszowej 20. Ztotej Setki
Podlaskiego. To najstarszy tego typu ranking organizowany przez redakcje ,Kuriera
Porannego”. Nagradza dynamicznie rozwijajace sie firmy, odnoszace sukcesy nie tylko
na rynku lokalnym, ale réwniez krajowym czy miedzynarodowym. Dodatkowo z okazji
jubileuszowej 20. edycji Ztotej Setki Kapituta Rankingu wytonita Menedzera XX-lecia
Ztotej Setki Podlaskiego. Sposréd trzynasciorga laureatow jednogtosnie wybrano

Prezesa Zarzadu Grupy Mlekovita Dariusza Sapinskiego.

Marka Mlekovita po raz trzeci z rzedu okazata sie najcenniejsza w branzy
w rankingu TOP 200 najlepszych polskich marek przygotowanym przez magazyn
,Forbes” i zanotowata awans w rankingu gtéwnym az o 10 pozycji.

Z kolei podczas targéw POLAGRA az 22 produkty marki Mlekovita
zostaty uhonorowane Ztotymi Medalami, ser Bialski otrzymat Ztoty Medal- Wybér

Konsumentéw oraz nagrode Grand Prix, a stoisko statuetke Ztotego Akantu.

Forbes




Grupa Milekovita otrzymata tytut Ekoinwestora 2023 w Przemysle
Spozywczym za budowe niezaleznej energetycznie fabryki biofermentacji przy

zaktadzie produkcyjnym w Wysokiem Mazowieckiem.

PATRONAT HONOROWY

Ministerstwo Rolnictwa
i Rozwoju Wsi
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budowe niezaleznej energetycznie fabryki biofermentacji
przy zakiadzie produkcyjnym SM Mlekovita w Wysokiem
Mazowieckiem.

inwestycja, bgdgca obiektem bicgospodarki, daje zaktadowi
produkcyjnemu niezaleznosc energetyczng w procesie
oczyszczania SciekOw 1 zagospodarowywania odpadow. Zapewnia
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Cele konkursu to wyréznienie zaktadéw produkcyjnych, ktdére w sposdb
szczegblny dbaja o ochrone srodowiska iprzyszto$¢ kolejnych pokolen. Oceny
dokonuja eksperci, ktérzy biorg pod uwage konkretne parametry takie jak: wartosé
wdrozonej inwestycji, oszczednosci energii, obnizenie emisji CO2 czy obnizenie zuzycia
wody w rocznej perspektywie. Nagradzane sg najciekawsze projekty srodowiskowe
zrealizowane w przemysle spozywczym - Mlekovita tytut EKOinwestora 2023
otrzymata za budowe niezaleznej energetycznie fabryki biofermentacji przy zaktadzie
produkcyjnym Centrali Grupy Mlekovita w Wysokiem Mazowieckiem. Inwestycja,
bedaca obiektem biogospodarki, daje zaktadowi produkcyjnemu niezaleznosc
energetyczng w procesie oczyszczania $ciekdw izagospodarowywania odpadéw.
Zapewnia takze bezpieczenstwo w zakresie gospodarki $ciekowej iodpadowe;j.

Inwestycja pozwolita na oszczednos$ci energii rzedu 12500 MWh rocznie.



| Ogdlnopolski Mleczarski Kongres Energetyczny

Przedsiebiorstwa w coraz wiekszym stopniu stawiaja sobie za cel zwiekszanie
swojej niezaleznosci energetycznej, atakze redukowanie emisji CO.ipodazanie
za trendami konsumenckimi. Te cele przyswiecaja réwniez Grupie Mlekovita, ktora
24 listopada 2023 roku zorganizowata |Ogélnopolski Mleczarski Kongres
Energetyczny .Tematem przewodnim wydarzenia i wystapien konferencyjnych byta
przede wszystkim transformacja energetyczna oraz najnowoczesniejsze techniki

i technologie w tym zakresie.

Transformacja energetyczna

=

| Ogélnopolski Mleczarski

Kongres Energetyczny
24 listopada 2023

jest w dzisiejszych czasach
koniecznoscia. Wptywaja
na to rosnace koszty energii,
ktére przy konsumenckich
wymaganiach najwyzszej
jakosci produktéw

w rozsadnej cenie stajg sie

ogromnym wyzwaniem
dla przedsiebiorcow. Ponadto nieustannie rosng oczekiwania konsumentdéw i zmieniajg
sie trendy, ktore konsekwentnie podazaja w kierunku ,czystej etykiety” i spotecznej
odpowiedzialnos$ci marek. Aby temu wszystkiemu sprostac, zaktady produkcyjne musza
sie stale rozwija¢, takze pod katem swojej energochtonnosci iwptywu swojej
dziatalnosci na srodowisko. Pierwsza edycja Ogdélnopolskiego Mleczarskiego Kongresu
Energetycznego miata na celu zaprezentowanie najnowoczes$niejszych technik
i technologii w zakresie energii, nie tylko elektrycznej, ale tez cieplnej i chtodniczej, oraz
ustug i produktow, utatwiajagcych codzienng prace zaktadow, dbanie o jak najmniejsze

straty energii, a przy tym o najwyzsza jakos$¢ produkowanego asortymentu.



Ostatnie lata to dynamiczny wzrost swiadomosci wptywu oddziatywania
cztowieka, w tym przemystu, na srodowisko naturalne. Zachodzace coraz szybciej
zmiany klimatyczne wymuszajg intensywny rozwdj technologii zmierzajac
do wyeliminowania tej niekorzystnej strony dziatalnosci cztowieka i przeznaczanie
coraz wiekszych naktadéw w $rodki ochrony srodowiska. Istotng czescig tej strategii
jest system zarzadzania srodowiskowego . Wiedza o emisji do Srodowiska naturalnego
jest informacjg istotng dla zarzadzania, prowadzacg do zwiekszenia wydajnosci
procesow produkcyjnych: redukcja strat produktu, zuzycia wody i energii.

Kontynuujac inicjatywe podjeta w latach ubiegtych, przedstawiamy kolejng
jubileuszowa edycje rocznego Raportu Srodowiskowego.

Ocena oddziatywania na $rodowisko jest jednym z podstawowych narzedzi
zarzadzania sSrodowiskowego w procesach rozwoju, wpisujgcym sie w zasade
zrownowazonego rozwoju. Procedura oceny oddziatywania na Srodowisko
ma dostarczy¢ organowi administracji publicznej informacji, czy ingerencja inwestycji
w $rodowisko, zostata zaplanowana w sposéb optymalny. Obrazuje takze, czy korzysci
wynikajace z jej realizacji rekompensujg straty w $rodowisku, jakie zwykle
sa niemozliwe do unikniecia. Srodowisko jest tu rozumiane nie tylko jako $rodowisko
przyrodnicze, ale takze jako $Srodowisko spoteczne.

Raport jest przedstawieniem informacji z zakresu i skali oddziatywania
na srodowisko. Zawiera informacje o inwestycjach, ktére majg na celu zmniejszenie
ingerencji zaktadu w otoczenie.

Dziatania Spoétdzielni Mleczarskiej Mlekovita juz od 2003 roku realizowane
sa W oparciu o System Zarzadzania Srodowiskowego 14001:2015. Ciagte
doskonalenie Systemu Zarzadzania Srodowiskowego oraz jego zintegrowanie
z Systemem Zarzadzania Jakoscia 1SO 9001 i miedzynarodowym Standardem
Bezpieczenstwa Zywnoséci FSSC 22000, stuzy stworzeniu jednego efektywnego

Systemu.
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Nasza dziatalno$¢ jest w petni dostosowana do obowigzujacego prawa.
Wszystkie Zaktady Grupy MLEKOVITA posiadajg aktualne pozwolenia srodowiskowe,
decyzje administracyjne okreslajagce obowigzki Srodowiskowe. Dopuszczalne sposoby
dziatalno$ci zakres ikierunki korzystania ze s$rodowiska. Ich zadaniem jest
przeciwdziatanie zanieczyszczeniom S$rodowiska i racjonalne korzystanie z jego
zasoboéw. Wiekszos¢ zaktadéw produkcyjnych prowadzi dziatalno$é gospodarcza
W oparciu o pozwolenia zintegrowane.

Objete nimi sa:

- Zaktad Gtéwny SM Mlekovita w centrali firmy w Wysokiem Mazowieckiem,
- Oczyszczalnia Sciekéw w Wysokiem Mazowieckiem,

- Fabryka Proszkéw Mlecznych Mlekovita 3 w Wysokiem Mazowieckiem,

- Zaktad Produkcyjny w Baranowie,

- Zaktad Produkcyjny w Lubawie,

- Zaktad Produkcyjny w Trzebownisku.

Centrala firmy aktywnie uczestniczy we wspolnotowym systemie handlu

uprawnieniami do emisji CO2.



Nr S -94/3/2022

Potwierdza sig, ze:

Spétdzielnia Mleczarska MLEKOVITA
ul. Ludowa 122, 18-200 Wysokie Mazowieckie
spetnia wymagania
PN-EN ISO 14001:2015-09
W nastgpujacym zakresie:

skup i zakup mleka, projektowanie, produkgja, sprzedaz
produktéw mleczarskich (mleko pasteryzowane, produkty UHT,
produkty fermentowane, sery dojrzewajce, produkty seropodobne,

sery konfekcjonowane, sery twarogowe, ser migkki solankowy,

sery topione, mozzarella, masto, bezwodny ttuszcz mleczny,

mieszanki ttuszczowe w tym margaryna, mleko w proszku z ttuszczem
roslinnym i mieszanki mleczne w proszku z dodatkami) wraz z utrzymaniem
i nadzorowaniem infrastruktury technicznej i laboratoryjnej
niezbegdnej do realizacji celéw Srodowiskowych

na co dowod: audit przez Polskie Centrum Badai i Certyfikacji S.A.

Certyfikat je w mocy pod ia pi izacjq wymagah powyzszej normy.

Okres waznoici certyfikatu:
od 08.08.2022 do 07.08.2025

Wydany na podstawie umowy nr 0266/5/12/2022
Data decyzj o certyfikagji: 04.08.2022

Certyfikat opatrzony podpisem kwalifikowanym.
Warszawa, 05.08.2022 .
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Prezes Zarzadu

POLSKIE CENTRUM BADAN | CERTYFIKACJ! S.A. 02.844 Warszama, ol Putaska 463 tsl +48 22 46 45 200, e-ma: pbe@pebe.gov.ol

Monitoring i kontrola wskaznikéw zuzycia

Gospodarka wodno-sciekowa

Gospodarka wodna
Woda w przemysle mleczarskim jest medium technicznym wykorzystywanym
podczas proceséw produkcji, czyszczenia. Gospodarka wodna obejmuje racjonalne

zarzadzanie wodg oraz ochrone jej zasobow.

Mlekovita posiada wtasne ujecie wody, co zapewnia jej stabilng dostawe

o odpowiednich parametrach.

Gospodarka wodna prowadzona jest w sposéb zapewniajacy minimalne
jej zuzycie. W miare mozliwosci na cele pozaprodukcyjne wody s odzyskiwane

i powtdrnie wykorzystywane.



Zuzycie wody w stosunku do przerobionego surowca
lata 2013 - 2023
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Zuzycie wody [m3] Przerobiony surowiec [tys.I]

Wykres.1 . Zuzycie wody z uwzglednieniem wody zakupionej w przeliczeniu na surowiec ogdtem.

Obecny wskaznik zuzycia wody jest okoto 10% nizszy niz w latach ubiegtych.

Praktyczne strategie prowadzace do zmniejszania zuzycia wody w produkciji:

e Optymalizacja procesow

e Recyrkulacja wody

e Technologie oszczedzajagce wode
e Monitorowanie i kontrola

e Edukacja personelu

e Oszczednos$¢ w procesach mycia
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Gospodarka sciekowa

SM Mlekovita posiada wtasng oczyszczalnie Sciekéw, ktérej zadaniem jest
nie tylko oczyszczanie $ciekdéw pochodzacych z Zaktadu Gtéwnego - Mlekovita 1 oraz
Fabryki Proszkow Mlecznych -Mlekovita 3, ale tez zagospodarowanie odpadéw oraz
produkcja energii elektrycznej i cieplnej wykorzystywanej na potrzeby produkcji oraz

do utrzymania procesu.

W 2023 roku osiagnieto bardzo wysoka redukcje zanieczyszczen w sciekach
odptywajacych z oczyszczalni, duzo ponizej wartosci dopuszczalnych, stopien redukcji
w odniesieniu do BZTs wyniost 99,87 %, do ChZT - 99,3 %, do zawiesiny - 99,12 %
w stosunku do wptywajgcych tadunkéw zanieczyszczen. Przy wzroscie tadunkéw
doptywajacych do oczyszczalni sciekdw, w odniesieniu do BZTs, ChZT, zawiesiny
ogolnej, azotu ogdlnego i azotu azotanowego, utrzymano wszystkie wskaznik na niskim

poziomie w $ciekach odprowadzanych z oczyszczalni $ciekéw.

Wskaznik Scieki oczyszczone
zanieczyszczen Przeglyw

Rok [m*/d] BZTs CHZT Zog. P, Nog. N-NH,4 N-NO;
2022 8233 55 39,9 13 0,47 13,7 55 1,25
2023 8357 43 36,7 11 0,51 13,9 6,4 0,68

Zmiana % +1,5 -21,8 -8,0 - 27,7 +1,5 +15,8 -45.,6

Wartosci 9600 25 125 35 2 30 10 30

dopuszczalne

Tabela 1. Analiza poréwnawcza pracy oczyszczalni $ciekow w latach 2022-2023
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Ponizej przedstawiono wybrane wskazniki obrazujace jako$¢ $ciekéw oczyszczonych
w latach 2015-2023:

ChzZT

Wartosci graniczne
2023
2022
2021
2020
2019
2018
2017
2016
2015

o
N
o
iy
o

60 80 100 120 140

Wykres 2: Warto$¢ ChZT w $ciekach oczyszczonych w latach 2015-2023

BZTS

Wartoséi graniczne
2023
2022
2021
2020
2019
2018
2017
2016
2015

(=]
w

10 15 20 25 30

Wykres 3: Wartos$¢ BZTs w $ciekach oczyszczonych w latach 2015-2023
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0 5 10 15 20 25 30 35 40

Wykres 4: Wartos¢ zawiesiny ogdlnej w sciekach oczyszczonych w latach 2015-2023
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Fosfor ogdlny

2023
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2015
0 0,5 1 1,5 2 2,5
Wykres 5: Wartos¢ fosforu w $ciekach oczyszczonych w latach 2015-2023
Azot ogdlny
Wartosci graniczne
2023
2022
2021
2020
2019
2018
2017
2016
2015
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Wykres 6: Wartos¢ azotu ogdlnego w Sciekach oczyszczonych w latach 2015-2023
Scieki mleczarskie
Rok BZTs ChZT Zog. Pog. Nog. N-NH4 N-NO3
mg02/dm® | mgO2/dm?® | mg/dm® | mgP/dm3 | mgN/dm? | mgNHs/dm?® | mgNOs/dm?
2022 3290 5282 1282 51 232 7,9 115,7
2023 3305 5205 1250 51 196 8,0 104,7
Zmiana%
2022/2023 +0,46 -1,46 -2,5 - -15,5 +1,26 +9,5

Tabela 2. Analiza poréwnawcza parametréw w $ciekéw w latach 2022-2023
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Scieki surowe w latach 2013-2023
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Wykres 7. Parametry sciekéw surowych w latach 2013-2023

W roku 2023 przystapiono do kolejnej rozbudowy obiektu to jest: nowego ciggu
Sciekowo-osadowego i energetycznego - niezaleznej fabryki biofermentacji.

Rozbudowa oczyszczalni bedzie obejmowaé: pompownie Sciekéw, uktad
zbiornikéw buforowego i awaryjnego, flotacje ciSnieniowa wraz z dozowaniem chemii
procesowej, komore osadu czynnego (sekcje oczyszczania biologiczno-tlenowego),
osadnik wtorny z pompa osadu powrotnego i nadmiernego, sekcje zageszczania
i odwadniania osadu, sekcje beztlenowej przerébki osadu, ktdra sktada sie ze zbiornika
osadu surowego, reaktora beztlenowego, zbiornika osadu przefermentowanego, sekcje
biogazowa, ktéra sktada sie z odsiarczalni biogazu, zbiornika biogazu, pochodnii ukfadu
osuszania i podgrzewania biogazu.
Zastosowana technologia oczyszczania Sciekdw polega na wydzieleniu strumienia
Sciekdw mleczarskich i poddaniu ich flotacji ci$nieniowej na flotatorze DAF.
Podczyszczone s$cieki mleczarskie ptyng na cze$¢ tlenowa. Wydzielony osad
poflotacyjny, nadmierny osad tlenowy, serwatka lub permeat podlegajg fermentacji
w reaktorze beztlenowym. Osad przefermentowany kierowany jest do koncowego
odwadniania. W procesje fermentacji osadéw produkowany jest biogaz. Biogaz
jest wykorzystywany jako paliwo w agregatach kogeneracyjnych wytwarzajacych

energie elektryczna i cieplna.
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Emisje gazéw do atmosfery

Sukcesywnie podejmowane s3g dziatania majace na celu ograniczenie emisji
zanieczyszczen, nalezg do nich:
¢ Wprowadzanie nowoczesnych technik i technologii charakteryzujacych sie niska

emisyjnoscia: pompy ciepta, fotowoltaika, uktady kogeneracyjne.

15



e Wzrost udziatu paliwa gazowego w procesie wytwarzania energii, ciepta i pary
produkcyjne;j.

e Redukcja strat w przesyle ciepta oraz zmniejszanie energochtonnosci procesoéw,

izolacja parociggdw, wymiana urzadzen na energooszczedne.

OGRANICZENIE SLADU WEGLOWEGO
20 tys. ton CO2

Gospodarka odpadami

W catej Grupie Mlekovita odpady s3 szczegdétowo segregowane i przekazywane
do odzysku badz przetworzenia dla uprawnionych firm. Wspétpraca odbywa
sie tylko i wytacznie z firmami wiarygodnymi, ktorych dziatalnosé¢ weryfikujemy
na zgodno$¢ z obowigzujagcym prawem. W S$lad za odpadem wystawiane

sg dokumenty potwierdzajace recykling.

2022 2023

Wysegregowane odpady [kg/tys. ] wtym : 1,73 1,73
e Makulatura [kg/tys. ] 0,94 0,86

e Tworzywo sztuczne [kg/tys. I] 0,63 0,55

e  Wielomateriatowe [kg/tys. I] 0,16 0,16

Tabela 3. llo$¢ wysegregowanych odpadéw w przeliczeniu na przerobiony surowiec ogétem
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Wysegregowane odpady w latach 2013-2023
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Wykres 8. llo$¢ wysegregowanych odpadéw w latach 2013-2023

Odzysk i recyking wprowadzonych opakowan

Zgodnie z Ustawg o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi mamy
obowigzek zapewnienia odzysku, a w szczegolnosci recyklingu odpadéw

opakowaniowych na odpowiednich poziomach. Obowiagzki te realizujemy w 100%.
Sukcesywnie zmniejszamy mase opakowan wprowadzonych na rynek.

Analiza  wptywu opakowania na  Srodowisko odbywa sie juz
na etapie projektowania produktu. Zespét projektowy uwzglednia wymagania Ustaw
przy doborze nowego opakowania i w miare mozliwosci prowadzi proces: sposobu

pakowania, doboru masy oraz rodzaju opakowania tak, aby minimalizowa¢ ucigzliwo$¢

dla srodowiska.




Dzieki uruchomieniu elektrocieptowni oraz instalacji fotowoltaicznej wskaznik
udziatu energii ze zrédet odnawialnych w roku 2023 wynidst okoto 30% ogdlnego
zapotrzebowania Fabryki Proszkéw oraz pokryt 100% zapotrzebowania

Oczyszczalni Sciekow.
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Edukacja ekologiczna

Mlekovita w szerokim zakresie troszczy sie o zmniejszenie, szkodliwego

odziatywanie na $rodowisko i te idee przekazuje swoim pracownikom.

W 2023 roku edukacje srodowiskowa odbyto 1021 oséb. Pracownicy zostali
zapoznani z systemem ISO 14001 potwierdzajagcym, ze produkcja odbywa sie w sposob
przyjazny dla srodowiska, tzn. z minimalnym wykorzystaniu zasobéw naturalnych przy
optymalnym zuzyciu czynnikdw energetycznych, surowcoéw, dodatkéw i opakowan,

zachowujac przy tym wysoka jakosc.

W ramach kampanii edukacyjnych, we wspétpracy z zaprzyjaznionymi firmami,
przeprowadzono cykl szkolen w ramach grupy Mlekovita dla pracownikéw réznych
szczebli z zakresu_wprowadzenia Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)

2019/904 z dnia 5 czerwca 2019 r. w sprawie zmniejszenia wptywu niektérych

produktéw z tworzyw sztucznych na $rodowisko.

Y
PRODUCENT PRODUKT/ ODPAD
[wprowadzajacy OPAKOWANIE
produkty na rynek]
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Co zrobiliSmy?

=

80 min zi
wydanych na inwestycje

proekologiczne.

2=

Zmniejszona gramatura

opakowan.

"
%

100% ustawowego odzysku

opakowan

97% odpadéw trafiajacych do

recyklingu

R,

100% wlasnej energii na oczyszczalni
30% OZE Fabryka proszkéw
-5% mniej zuzycia energii tylko dzieki
farmie fotowoltaicznej

\\?
NV

Najlepsze dostepne techniki
i technologie
Efektywno$¢ energetyczna > 2200
TOE/rok

co

Redukcja §ladu weglowego

20 tys. ton emisji dwutlenku

wegla



